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Abstract not available for DE2842139 

Abstract of corresponding document: FR2405136 

For producing character-bearing signs, a transfer material and a temporary intermediate backing film are 
used. The transfer material comprises a transparent or translucent backing film bearing on one side a 
plurality of transferable characters. The latter either themselves have sufficient adhesion to permit them to 
be transferred onto the intermediate backing film or have an adhesive layer on the surface side facing 
away from the backing film. However, with the aid of an adhesive layer on the temporary intermediate 
carrier film, the characters can also be transferred onto said temporary intermediate carrier film. The 
characters are transferred in the arrangement required for the desired sign inscription onto the 
intermediate carrier film, on which they adhere. Then, with the application of heat and pressure, they are 
applied onto a transparent sign film on which, with the removal of the intermediate carrier film, they 
remain adhering. 
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Verfahren zur Her stel lung von Schildern 



PatentansprQche 



[^Jj Verfahren 2ur Herstellung von Schildern unter 
Verv/endung eines Obertragungsmaterials r dadurch gekennzeichnet, 
daJ3 man von einem Obertragungsmaterial, das eine lichtdurchlMs- 
sige Tragerfolie mit einer Mehrzahl von auf einer Seite der 
Tragerfolie befindlichen ttbertragbaren Zeichen aufweist, die 
Zeichen durch Aufkleben in der vorgesehenen Anordnung zur Aus- 
bildung der gewQnschten Inschrift far das Schild auf eine 
zeitweilige Zwischen tragerfolie iibertragt, die iibertragenen 
Zeichen unter Warme und Druck auf die Oberflache einer licht- 
durchlassigen Schildfolie aufbringt, und dabei fiir das Material, 
aus dem die Zeichen gebildet sind, eine solche Zusammenstellung 
verwendet, daB bei Entfernung der Zwischentragerfolie die Zei- 
chen auf der Schildfolie bleiben. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man ein Ubertragungsmaterial verwendet, des- 
sen Zeichen von sich aus genttgend klebfahig sind, urn ihre 
Ubertragung auf die zeitweilige Zwischentragerfolie herbei- 
zufiihren. 

3 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl man ein Ubertragungsmaterial verwendet, bei 
dem jedes Zeichen eine Klebstof f schicht trHgt, die die Uber- 
tragung der Zeichen auf die zeitweilige Zwischentragerfolie 
erlaubt# 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl man die OberflSche der zeitweiligen Zwischen- 
tragerfolie, auf die die Zeichen iibertragen werden, mit einem 
Klebstof fiiberzug genugender Klebkraft, urn die Ubertragung 
der Zeichen von dera Ubertragungsmaterial auf die zeitweilige 
Zwischentragerfolie zu ermGglichen, versieht. 

5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB man die Zeichen des Ubertragungs- 
materials aus einem Material auf Basis eines thermoplastischen 
polymeren Materials , das unter Warmeeinwirkung zu einem kleb- 
rigen Zustand erweicht, bildet. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , dafl man die Zeichen des Ubertragungs- 
materlals aus einer Druckfarbmasse auf Nitrocellulosebasis 
bildet, die einen genttgenden Anteil eines polymeren Weich- 
machers, urn den Zeichen thermoplastische Heiflsiegeleigenschaf- 
ten zu verleihen, enthalt. 

7. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
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dadurch gekennzeichnet, dafl man die Zeichen mit der Schild- 
folie unter Warrae und Druck in BerUhrung bringt, indem man 
ein Gefttge aus der zeitweiligen ZwischentrSgerfolie, den 
die Schildinschrift bildenden Zeichen und der Schildfolie 
durch einen erhitzten Spalt zwischen Walzen leitet. 

8, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB man eine Schildfolie aus einem 
Acrylkunststoff material, Polyvinylchlorid oder Cellulose- 
triacetat verwendet. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl man nach Entfernung der zeitwei- 
ligen Zwischen tragerfolie die die Zeichen tragende Oberfia- 
che der Schildfolie mit einer Farbschicht, die sich von der 
Farbung der Zeichen abhebt, Uberzieht. 
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Die Erfindung betrifft die Herstellung von Schil- 
dern Oder zeichentragenden Biattern, B6gen Oder Tafeln, z.B. 
Aushangeschildern, Schrifttafeln, Fahrzeugkennzeichenschil- 
dern o.dgl, (nachstehend zur Vereinfachung zusamraengefaBt 
als Schilder bezeichnet), und insbesondere die Herstellung 
von Schildern unter Verwendung von tfbertragungsmaterialien. 

Trocken arbeitende Schriftzeichenttbertragungsma- 
terialien sind seit vielen Jahren bekannt und beispiels- 
weise in den GB-PSen 959 670 und 954 459 beschrieben worden, 
Derartige Trockeniibertragungsmaterialien bestehen herkSmm- 
licherweise aus einem biegsamen, durchsichtigen oder durch- 
scheinenden Kunststof f ilm, auf dem eine Mehrzahl von tiber- 
tragbaren Zeichen angeordnet ist, gewflhnlich Buchstaben des 
Alphabets, Ziffern und In'-erpunkt ions zeichen. Uber einem je- 
den Zeichen befindet sich ein tlberzug aus einem Klebstoff , 
der eine Obertragung des Zeichens unter Aufkleben auf eine 
Aufnehmeroberfiache ermSglicht* Urn eine derartige Obertra- 
gung zu erleichtern, k5nnen die mechanischen Eigenschaf ten 
des Zeichens und der TrSgerfolie in Bezug aufeinander so ge- 
wahlt werden, daS die Bindung zwischen der Tragerfolie und 
den Zeichen durch ortliche Streckung der Tragerfolie ge- 
schwMcht oder gebrochen werden kann. Die Srtliche Streckung 
der Tragerfolie wird bewirkt durch Reibeh auf der Rtickseite 
der Tragerfolie im Bereich eines Zeichens mit einem geeig- 
neten Stift. Ein derartiges System ist in der GB-PS 959 670 
beschrieben, 

Derartige Trockeniibertragungsmaterialien sind seit 
einer Reihe von Jahren verbreitet auf verschiedenen Gebieten 
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verwendet worden. Wegen der relativ zarten, 2erbrechlichen 
und empfindlichen Natur des Druckfarbfilms, aus dem die Zei- 
chen bestehen, sind solche Trockenubertragungsmaterialien 
im allgemeinen ungeeignet filr die Herstellung von Schildern, 
die Witterungseinflttssen, Sauberungen durch Reinigungsmit- 
tellosungen o.dgl. ausgesetzt werden miissen. DemgemSfl be- t 
stand bei der Herstellung von Schildern, zu deren Erzeugung 
nicht von Hand gezeichnete oder gedruckte Schriftzeichen son- 
dern vorgeformte Schriftzeichen verwendet werden sollten, 
die Neigung, gestanzte Vinyllettern (die-cut vinyl letter) 
anstelle von Trockentibertragungsschriftzeichen zu verwenden* 
Die Beschriftung mit Trockeniibertragungszeichen kann bei der 
Herstellung von zusammengesetzten Schildern Anwendung fin- 
den, bei denen die Schriftzeichen von einer schtttzenden 
Platte oder Folie uberdeckt sind, z.B. die auf einem geeig- 
neten. Trager, wie Papier, befind.lichen Schriftzeichen kSnnen 
in einen Rahmen eingesetzt und mit einer Glas- oder Kunst- 
stoffplatte bedeckt werden, durch die die Beschriftung sicht- 
bar ist. Derartige Ausbildungen sind im allgemeinen unbefrie- 
digend und neigen haufig zu Unansehnlichkeit. 

Es wurde nunmehr gefunden, daB im Aussehen viel 
bessere Schilder, die ferner den Vorzug hoher Haltbarkeit 
haben, unter Verwendung eines besonderen, mehrere Zwecke er- 
fullenden Ubertragungsmaterials hergestellt werden k5nnen. 

Gemafl der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Schildern vorgesehen, welches dadurch gekennzeichnet 
ist, dafl man von einem Obertragungsmaterial, das eine licht- 
durchlSssige Tragerfolie umfaflt, die auf einer Seite eine 
Mehrzahl von iibertragbaren Zeichen tr3gt, die Zeichen in der 
vorgesehenen Anordnung zur Ausbildung der gewiinschten In- 
schrift ftir das Schild durch AdhSsion auf eine zeitweilige 
Zwischentragerfolie Obertragt, die Ubertragenen Zeichen 
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unter warme- und Druckeinwirkung auf die Oberf ISche einer 
lichtdurchiassigen Schildfolie aufbringt, und dabei fttr 
das Material/ aus dem die Zeichen gebildet sind, eine sol- 
che Zusammenstellung verwendet, dafl bei Entfernung der 
Zwischentragerfolie die Zeichen auf der Schildfolie ver- 
bleiben. 

Unter der Bezeichnung Folie sind in den vorlie- 
genden Unterlagen Folien, Filme, Blatter, B3gen, Bander, 
Tafeln, Platten u.dgl. (sheets) zu verstehen. 

Insbesondere umfaBt das Ubertragungsmaterial 
eine durchsichtige oder durchscheinende Tragerfolie, die 
auf einer Seite eine Mehrzahl von iibertragbaren Zeichen 
trSgt, die entweder selbst genflgendes Klebvermogen aufwei- 
sen, urn ihre Obertragung auf die Zwischentragerfolie zu er- 
moglichen, oder die jeweils eine Klebstoffschicht auf ihrer 
von der Tragerfolie abgewandten AuBenflache tragen, oder die 
nicht-klebend sind aber mittels elnes Oberzugs aus Kleb- 
stoff auf der zeitweiligen Zwischentragerfolie tibertragbar 
sind, wobei der Klebstoff, sofern anwesend, so ausgebildet 
ist, dafl er die Zeichen fester an die zeitweilige Zwischen- 
tragerfolie klebt, als die Zeichen an der Tragerfolie ha-ften, 
und das Material der Zeichen unter der Einwirkung von Warme 
und Druck klebend ist. 

Die WSrme und der Druck sollten geniigen, ein Haf- 
ten der Zeichen an der lichtdurchiassigen (durchsichtigen 
oder durchscheinenden) Schildfolie ntit grdfierer Festigkeit 
herbeizufahren, als die Haftfestigkeit der Zeichen an der 
zeitweiligen Zwischentragerfolie betragt. Die zeitweilige 
Zwischentragerfolie kann dann weggezogen werden, und die 
Zeichen kdnnen, sofern gewttnscht, mit einer Schicht aus 
einem geeigneten Material, z.B. einem Farbttberzug, bedeckt 
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warden, die dann bei Betrachtung des Schildes einen Hinter- 
grund fttr die Zeichen darstellt. Der Hintergrund kann auch 
durch ein gefarbtes Papier oder eine gefarbte Folie erzeugt 
werden, das bzw. die liber die Zeichen geklebt oder anliegend 
an die Zeichen gehalten wird. Alternativ kann die Schicht 
durch Obertragung einer gefMrbten Schicht von einer Sperr- 
folie (blocking foil) unter Druck und erforderlichenf alls 
Erhitzung vorgesehen werden. 

Da die Zeichen, unter der Einwirkung von WSrme 
und Druck, in innige Beriihrung mit der Oberf lSche der durch- 
sichtigen oder durchscheinenden Schildfolie kommen, wird 
diese OberflSche vollstSndig "benetzt" und die Zeichen er- 
scheinen optisch dicht und vollstSndig flach und eben. Die 
Zeichen sind in dem Schild durch die durchsichtige oder 
durchscheinende Folie, durch die sie betrachtet werden, ge- 
schtftzt, und diese kann nach MaBgabe dieses Zwecks gewShlt 
werden. Die durchsichtige oder durchscheinende Folie kann 
aus Glas bestehen, vorzugsweise handelt es sich jedoch um 
ein Kunststoffmaterial, z.B. einen Acrylkunststoff ; beson- 
ders bevorzugt werden Polyvinylchlorid, Cellulosetriacetat 
und Polymethylmethacrylat (z.B # Handelsprodukte, wie sie 
unter den eingetragenen Warenzeichen PERSPEX und PLEXIGLAS 
vertrieben werden) • 

Die Eigenschaft der Zeichen, daB sie unter der 
Einwirkung von WSrme und Druck klebend sein sollen, kann 
den Zeichen beispielsweise durch Ausbildung auf Basis eines 
thermoplastischen polymeren Materials, das bei Einwirkung 
von Warme zu einem klebrigen anhaftenden Zustand erweicht, 
erteilt werden. Alternativ kann ein wSnnehartbares Material, 
das ebenfalls beira Erhitzen anfanglich erweicht, als Grund- 
material verwendet werden. In einem solchen Falle kann das 
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fertiggestellte Schild auflergewohnlich warmebestSndig ge- 
macht werden, indem man es nach seiner Herstetlung erhitzt, 
um hierdurch das warmehartbare Grundmaterial: zu einem har- 
ten, warmegehMrteten, an der durchsichtigen oder durchsehei- 
nenden Folie haftenden Film zu harten. Es kann somit gesagt 
werden, dafl die Zeichen aus einem Heiflschmelz- Oder Hitze- 
siegelklebstoff , zusammen mit einem geeigneten Pigment oder 
Farbstoff, um die Flache des Zeichens sichtbar zu raachen, 
gebildefc sind. 

Vorzugsweise ist das bei dem Verfahren der Erfin- 
dung verwendete Ubertragungsmaterial nach Art eines Trocken- 
(ibertragungsmaterials vom StreckablSsetyp ausgebildet* d.h. 
wie das in der GB-PS 959 670 beschrieben ist. Pie Zeichen 
werden vorzugsweise durch Siebdruck- unter Verwendung einer 
entsprechenden Druckfarbraasse gebildet und danach wird zweckr 
maflig die ganze bedruckte Flache der Folie einschlieMich 
der RSume zwischen den Zeichen mit einem im wesent lichen 
nicht-klebrigen druckempfindlichen Klebstoff liberschichtat. 
Die Zeichen konnen auch in bekannter Weise durch Aufdrucken 
einer Zeichenf lache aus einem farblosen Tragerfilm und eines 
sichtbaren Zeichenbildes aus gefarbter Druckfar-bmasse- gebil- 
det werden, Der Film kann durch Siebdruck und das sichthare- 
Zeichenbild kann durch z.B. Tiefdruck, mittels einer Drucker- 
presse oder Steindruck gedruckt werden,- entweder beyor oder 
nachdem der Film gedruckt wird. Im wesentlichsrr* nicht-kieb- 
rige druckempfindliche Klebstoffe sind £ra allgemeinen niTcht 
besonders fest und es kann die Notwendigkeit bestehen, voir 
der vorgenannten Streckabl&semethode Gebrauch zu machen, 
um sicherzustellen, dafl ein verhaitnismMflig schwacher Kleh- 
stoff genligend Abziehkraft hat, um die Zeichen von der Tra- 
ger folie zu entfernen, wenn das Trockentibertragungsmaterial 
benutzt wird. Die Tatsache, dafl die durch WMrrae und Druck 
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erzeugte Bindung zwischen den Zeichen und der durchsichti- 
gen oder durchscheinenden Schildfolie, durch die die Zeichen 
betrachtet werden sollen, allgemein sehr viel stSrker ist 
als die Klebstof fbindung, die durch den Klebstoff des Uber- 
tragungsmaterials oder auf der zeitweiligen Zwischen trager- 
folie erzeugt wird, macht es mbglich, die zeitweilige Zwi- 
schentragerfolie, auf die die Zeichen bei der Zusammenstel- 
lung der Inschrift o.dgl. urspriinglich iibertragen wurden, 
wegzuziehen, entweder heiB oder kalt, wobei die Zeichen fest 
anhaftend auf der durchsichtigen oder durchscheinenden 
Schildfolie zurtickbleiben. 

Die einzelnen Koraponenten der bevorzugten Trocken- 
Obertragungsmaterialien zur Verwendung bei dem Verfahren 
der Erfindung werden nachstehend nSher erlautert. 

TrSgerfolie 

Bei der TrSgerfolie des Obertragungsmaterials 
fiir das Verfahren der Erfindung kann es sich urn irgendeine 
der ilblicherweise bei der Herstellung von trocken arbeiten- 
den Schriftzeichenubertragungsbogen verwendeten TrMgerfolien 
handeln. Durchsichtige oder durchscheinende Kunststof f ilme 
werden bevorzugt r insbesondere Filme aus PolySthylen, Styrol- 
Butadien-Mischpolymerisaten, Polypropylen und Polyathylen- 
Terephthalat. Beschichtete Papiere k8nnen ebenfalls Anwen- 
dung finden. Die Dicke des Films betrSgt vorzugsweise 0,1 
bis 0,15 mm. 

Die TrSgerfolie kann einen Trennmitteltiberzug auf 
der die Zeichen tragenden OberflSche aufweisen. 

Zeichen » 

Die Zeichen kSnnen aus einer Druckf arbmasse auf 
Basis eines filmbildenden polymeren thermoplastischen Mate- 
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rials erzeugt werden, Sowohl Plastisol- als auch Organosol- 
Druckfarbmassen konnen Anwendung flnden, desgleichen konnen 
Druckfarbmassen verwendet werden, die bei Zusammenstellung 
auf Basis eines warmehSLrtenden polymeren Materials einen 
angemessenen Gehalt eines Abwandlungsmittels aufweisen, urn 
dem Gesamtzeichen thermoplastische Hitzesiegel- oder HeiB- 
schmelzklebstoffeigenschaften zu erteilen. Beispielsweise 
konnen Druckfarbmassen auf Nitrocellulosebasis durch geeig- 
net gewMhlte Weichmacher thermoplastische HeiBsiegeleigen- 
schaften verliehen werden; polymere Weichmacher fUhren bei 
Anwendung in einem hinreichend hohen Gehalt die angestreb- 
ten Eigenschaften herbei, wobei sie trotzdem ein Drucken der 
Zeichen ohne Schwierigkeiten erm5glichen und die Herstellung 
von Trockenttbertragungsmaterialien erlauben, die nach der 
sogenannten "StreckablSsung" arbeiten, wie das in der GB-PS 
959 670 beschrieben ist. Die Zeichen konnen einfach durch 
einen einmaligen Bedruckungsvorgang aufgebracht werden oder 
sie k8nnen in Form einer Anzahl von Schichten aufgebaut 
werden, wobei diese Schichten variiert werden konnen und 
durch aufeinanderfolgende BedruckungsvorgMnge aufgebracht 
werden konnen • Alternativ ist es moglich, geeignete Zeichen 
auf photographischem Wege durch Abwandlung einer der bekann- 
ten photographischen Methoden zur Herstellung von Trocken- 
abertragungsmaterialien zu erzeugen. Derartige Methoden 
sind u.a. in den GB-PSen 1 079 661 , 1 291 960 und 1 364 627 
beschrieben. Der Schmelz- oder Erweichungspunkt der Zeichen 
sollte sorgfaitig und insbesondere unter Beracksichtigung 
der Arten der durchsichtigen oder durchscheinenden Folie, 
auf die die Zeichen geklebt werden sollen, gewahlt werden. 

Klebstoff 

Wie vorstehend angemerkt, handelt es sich bei 
dem Klebstoff vorzugsweise um einen Klebstoff vom Typ der 
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im wesentlichen nicht-klebrigen druckerapfind lichen Kleb- 
stoffe. Bevorzugte Klebstoffe bestehen aus einer stark 
klebrigen polymeren Komponente, z.B. Polyisobutylen r Poly- 
vinylathyiather, Poly vinylisobuty lather, oder einem Gemisch, 
das einen oder mehrere dleser Bestandteile. en thai t, zusam- 
men mit einer klebrigkeitsabwandelnden oder klebrlgkeits- 
verringernden Komponente. Typische klebrigkeitsverringern- 
de Komponenten sind feinteilige Mineralstof fe, insbesondere 
feinteiliges Siliciumdioxyd, und wachsige Materia lien , z.B. 
natQrliche oder synthetische Wachse. 

Die Zusammenstellung der die Zeichen darstellen- 
den Druckfarbmassen kann nach MaBgabe der vorgesehenen Ver- 
wendung des Materials gewahlt werden. Wenn es beispielsweise- 
erwiinscht ist, das Material bei der Herstellung von Schil- 
dern einzusetzen, die aus einer Acrylkunststoffolle beste- 
hen sollen, durch die die Zeichen letztlich betrachtet wer- 
den, kann die Druckfarbmasse flip die Zeichen so zusammenge- 
stellt werden, dafl aie mit dem Material der durchsfchtigen 
oder durchscheinenden Folie chemisch vertriTglich £st. In 
entsprechender Weise kann, wenn die durchsichtige oder durch- 
scheinende Folie z.B. aus Polyvinyichlorid besteht, die Zu- 
sainmenstellung der Druckfarbmasse so gewahlt werden , daS 
sich eine Druckfarbmasse ergibt, die rait Polyvinyichlorid 
vertraglich ist und auf eine derartige Oberf 12che mit op- 
tisch und in der Betrachtung zufriedenstellendeir Ergebnissen 
leicht heiBgesiegelt werden kann. Als^ bevorzugte Beispiele 
'fur Kunststoffolienarten, die fiir die Herstellung der Schil- 
der herangezogen werdeit kdnnen, seien genannt: Polymethyl- 
methacrylat-Folien der oben angegebenen Arten, Polyvinylchlo- 
ridfolien, Polystyrolfolien, PolySthylen- und Polypropylen- 
folien, Polycarbonatfolien und Cellulosetriacetat-Folien. 
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Geeignete Materialien ftir die zeltweiligen Zwi- 
schentrSgerfolien sind Kunststoffilme, z.B. Polyathylen- 
terephthalat-Folien, mannigfaltige behandelte Papiere und 
beispielsweise Aluminiumfolie. Das Material der zeitweili- 
gen ZwischentrSgerfolie sollte nattirlich in der Lage sein, 
die Warme auszuhalten, die wShrend der Arbeitsstufe des Auf- 
klebens der Zeichen auf die durchsichtige oder durchscheinen- 
de Schildfolie unter WUrrae und Druck zur Einwirkung koramt. 
In entsprechender Weise sollte die Klebstof fkomponente des 
Ubertragungsmaterials der Erfindung durch die Warme und den 
Druck, die zum Ankleben der Zeichen auf der Oberflache der 
durchsichtigen oder durchscheinenden Schildfolie zur Anwen- 
dung koiranen, nicht nachteilig beeintrachtigt werden. Insbe- 
sondere sollte der Klebstoff nicht bei einer zu tiefen Tempe- 
ratur schmelzen, da dies zu Gleiten und Schlupf zwischen den 
Zeichen und der zeitweillgen ZwischentrSgerfolie wahrend 
der Warmettbertragungsstufe AnlaB geben kdnnte. Besonders 
bevorzugte Klebstoffe umfassen eine stark klebrige thermo- 
plastische polymere Kompor.ente zusamraen mlt einer angemesse- 
nen Menge eines feinteiligen Siliciumdioxyds, um die Gesamt- 
klebrigkeit des Klebstoffs zu verringern, 

Der Klebstoff ist vorzugsweise 18sungsraittellds- 
lich in einem NichtlSsungsmittel fiir die durchsichtige oder 
durchscheinende Schildfolie, Dies macht es mSglich, jeg- 
liche Klebstoffreste leicht von dem Schild zwecks Reinigung 
zu entfernen, um so.ein sauberes endgtiltiges Aussehen her- 
beizufiihren. Die Entfernung derartiger Klebstoffreste ist 
besonders dann wichtig, wenn die Zeichen mit einem aufge- 
spriihten FarbUberzug iiberzogen werden sollen. Bei den nach- 
stehend aufgefiihrten Beispielen kannen die eingesetzten 
Klebstoffe in Hexan oder Heptan gelost werden. 

Da bei der Zusammenstellung der Inschrift unver- 
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meidlich einmal ein Fehler unterlaufen kann, wird es be- 
vorzugt, die Obertragenen Zeichen entweder von der zeitwei- 
ligen Zwischentragerfolie oder von der durchsichtigen oder 
durchsoheinenden Grundfolie ebenfalls durch Losungsmittel- 
einwirkung entfernbar zu machen. Bei den nachstehenden Bei- 
spielen kSnnen die Zeichen durch Losen in technischen methy- 
lierten Sprits (industrial methylated spirits) entfernt 
werden , 

Wenn die durchsichtige oder durchscheinende 
Schildfolie, auf die die Zeichen Obertragen warden sollen, 
sehr dUnn 1st, z.B. aus einer dunnen Kunststoffolie besteht, 
kann diese Folie wShrend der warmedbertragungsstuf e durch 
eine zweckdienliche starre Onterlage abgestutzt werden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Beispie- 
len weiter veranschaulicht. In diesen Beispielen sind alle 
Angaben in Teilen und Prozentsatzen auf das Gewicht bezogen, 
sofern nichts anderes angegeben ist. 

Beispiel 1 

Eine Druckfarbmasse wurde in der folgenden Weise 
zusammengestellts Es wurde ein Gemisch aus 

Methylmethacrylat-Mischpolymerisat 20 Telle 

Xthylenglykolathylatheracetat 68 Telle 

und 

Polyvinylchlorid-Polyvinylacetat-Misch- 

polymerisat (Vinylite VYHH - Pirma 

Bakelite) " Teile 

bereitet. Dann wurden 43 Gewichtsteile dieses Gemischs in 
einem Dreiwalzenmischer zusararaen mit 9 Gewichts teilen Anilin- 
schwarz-Pigmen^O^ Gewichtsteilen f einem hellem Siliciumdi- 
oxydpulver, das auf dem Fachgebiet als Fumed Silica bezeich- 
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net wird (Aerosil 300 - Degussa) und 3,8 Gewichtsteilen 
fithylenglykolmonoathylStheracetat vermahlen. Das Vermahlen 
wurde bis zu einem Hegman-Wert 7 fortgesetzt. 

Danach wurden weitere 24 Gewichtsteile des Ge- 
mischs, 10 Gewichtsteile einer 40-gewichtsprozentigen LSsung 
eines Methylmethacrylat-Butylmethacrylat-Mischpolymers (Para- 
loid B66 - R5hm und Haas) in XthylenglykolmonoSthyiatherace- 
tat und 10 Gewichtsteile einer Methylmethacrylatmischpolymer- 
ldsung (40 Gewichtsprozent Paraloid B82 - R5hra und Haas in 
Xthyleng lyko lmonoathy lather acetat) zugegeben und das Ge- 
misch bis zur Homogenitat geriihrt. 

Die so bereitete schwarze Druckfarbmasse wurde zum 
Drucken von Lettern auf 150 pm dicke Folien aus Poly&thylen 
hoher Dichte benutzt, Es wurde das Seidensiebdruckverfahren 
angewendet, das Bedrucken erfolgte durch ein 240-Maschen- 
Sieb (240 mesh screen). Die gedruckten Bilder wurden auf einem 
Gurttrockner wahrend 30 Sekunden Verweilzeit bei 60°C ge- 
trocknet. 



Ein Klebstoff wurde in der folgenden Weise berei- . 

tet: 

Die nachstehend angegebenen Bestandteile wurden in 
den angegebenen Gewichtsanteilen miteinander verriihrt: 

Feines helles Siliciumdioxydpulver, Fumed 

Silica (Aerosil R972 - Degussa) 8,0 Telle 

aliphatisches Kohlenwasserstof f losungsmittel 

(Exsol 145/160, - Esso) 48,0 Telle 

PolyisobutylenlQsung (niedriges Molekular- 

gewicht, Oppanol B10 - BASF, LSsung mit 

30 Gewichtsprozent Feststof fen in Exsol 

145/160) " 7,7 Telle 

Polyisobutylenlosung (hohes Molekularge- 

wichti Oppanol B50 - BASF, 20-gewichtspro- 

zentige Losung in Exsol 145/160) 20,0 Telle 
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Polybuten (niedrigea Molekulargewicht, Hyvis 

10 - B.P. Chemicals Ltd) 13 ' 8 Teile 

Der letztgenannte Bestandteile wurde zu den ande- 
ren Bestandteilen zugegeben, wahrend heiB bei 50 bis 60°C 
geriihrt wurde. 

Danach wurden 99,0 Gewichtsteile einer 10-gewichts- 
prozentigen Ldsung von Polyathylenwachs (Typ ACP6 - Allied 
Chemicals Limited) in dem aliphatischen Kohlenwasserstof f- 
losungsmittel (Exsol 145/160) zugesetzt. 

SchlieBlich wurde eine geschmolzene 50-gewichts- 
prozentige LSsung eines Fettamids (Oleamid, Crodamid 0 - 
Crpda Chemicals) in dem aliphatischen Kohlenwasserstoff losungs- 
mittel (Exsol 145/160) zugegeben und das Rtihren zur Erzeugung 
eines homogenen Klebstoffs fortgesetzt. 

Dieser Klebstoff wurde aufgebracht durch Auf- 
drucken, durch Siebdruck, einer Gesamtschicht durch ein 240- 
Maschen-Sieb (240 mesh screen) auf die vorausgehend gedruck- 
ten Polyathylenfolien. Der Klebstof fttberzug wurde getrocknet, 
indem die Folien bei einer Verweilzeit von 30 Sekunden bei 
65°C durch einen Gurttrockner geleitet wurden. Die in die- 
ser Weise erzeugten Obertragungs folien wurden durch Zwischen- 
legen von silikonierten Pf lanzenpergamentpapierfolien ge- 
schUtzt. 

Unter Verwenduhg der so erzeugten Ubertragungs- 
materialien in der Oblichen Weise wurde ein Wort aus einzel- 
nen Lettern auf einer 50 um dicken Folie aus PolyMthylen- 
terephthalatfilm (Melinex - I.C.I.) aufgebaut. Der die Let- 
tern tragende Film wurde dann so, dafl sich die Lettern in 
BerUhrung mlt einer 2 mm dicken Folie aus Polymethylmethacry- 
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lat (Perspex - ICI Limited) befanden, durch einen erhitzten 
Walzenspalt geleitet. Die Teraperatur der spaltbildenden 
Walzenbetrug 170°C und das zusammengelegte Gefuge wurde mit 
einer Geschwindigkeit von 4 m/Minute zwischen den Walzen 
hindurchgefiihrt. 



Die Polyathylenterephthalatfolie wurde dann von 
der Polymethylmethacrylatfolie abgezogen, wobei die Lettern 
fest haftend auf der Oberf l£che der Polymethylmetti&crylat- 
folie verblieben und bei Betrachtung durch diese Folie die 
richtige Inschrift darstellten. Die die Lettern tragende 
Seite der Folie wurde dann mit einer Sprtthfarbmasse Uber- 
sprtiht. Es ergab sich ein Schild, bei dem die schwarzen Let- 
tern klar gegen den gefMrbten Farbhintergrund hervorstachen 
und das ein insgesamt sehr ansprechendes Aussehen hatte. 



Beispiel 2 



Die nachstehenden Bestandteile wurden in den ange- 
gebenen Gewichtsanteilen miteinander vermischt: 

Rutil-Titandioxyd (Sorte R-HD3 - British 

Titan Products) 29 Teile 

Mischpolymerisatgemisch wie im Beispiel 1 43 Teile 

feines Siliciumdioxydpulver , t Fumed Silica 

(Aerosil 300 - Degussa) 0,2 Teile 

ftthylenglykolmonoathylatheracetat 7,8 Teile 



Dieses Gemisch wurde in einem Dreiwalzenmischer 
dispergiert, bis eine Feinheit eines Hegman-Werts von 7 er- 
zielt war, und dann wurden 10 Gewichtsteile einer Methyl- 
methacrylat-Butylmethacrylat-Mischpolymerlosung (wie im Bei- 
spiel 1) und 10 Gewichtsteile einer Methylmethacrylatmisch- 
polymerlosung (wie im Beispiel 1) zugegeben. 
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Trockeniibertragungsfolien wurden hergestellt, 
indem diese Druckf arbmasse wie im Beispiel 1 auf 1 50 um 
dicke Polyathylenfolien hoher Dichte gedruok wurde und die 
erhaltenen Folien dann genau wie im Beispiel 1 getrocknet 
und mit Klebstoff versehen wurden. 

Unter Verwendung dieser Folien in der iiblichen 
weise wurden durch Ubertragung einzelner Lettern auf 50 urn 
dicke Polyathylenterephthalatfolien Worter zusammengestellt. 
Die die Worter tragende Folie wurde dann zusammen mit einer 
1 mm dicken durchsichtigen Polyvinylchloridfolie durch einen 
erhitzten Spalt geleitet. Die Spalttemperatur betrug 120 C 
und die Polyathylenterephthalat- und Polyvinylchloridfolien 
wurden mit einer Geschwindigkeit von 4 m/Minute hindurchge- 
leitet. Nach Durchgang durch den Spalt konnte die Polyathy- 
lenterephthalatfolie heruntergezogen werden, wobei die wei- 
Ben Lettern haftfest auf der Polyvinylchloridfolie verblie- 
ben. Die die Lettern tragende Seite der Polyvinylchloridfolie 
wurde danach mit einem schwarzen Celluloselack tiberspriiht 
und in Luft getrocknet. Das sich ergebende Schild war von 
sehr ansprechendem Aussehen. 



Es wurde festgestellt, daB hohere Verarbeitungs- 
geschwindigkeiten in Verbindung mit hSheren Spalttemperatur en 
angewendet werden kSnnen, beispielsweise eine Spalttempera- 
tur von 160°C in Verbindung mit einer Durchlauf geschwindig- 
keit von 9 m/Minute. Wenn zu hohe Tempera turen in Verbindung 
mit niedrigen Geschwindigkeiten angewendet werden, besteht 
die Gefahr einer Neigung der Polyvinylchloridfolie zur Ver- 
zerrung. 

Beispiel 3 

Die schwarze Druckfarbmasse des Beispiels 1 wurde 
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benutzt, um Zeichen durch Siebdruck unter Verwendung eines 
61T-Maschen-Siebs (61T mesh) auf 100 pm dicke PolySthylen- 
folien hoher Dichte zu drucken. 

Die in dieser Weise gedruckten Zeichen wurden 
in Ausrichtung unter Verwendung eines farblosen Tragerf ilms 
der folgenden Zusammenstellung iiberdruckt: 

Feines Siliciumdioxydpulver, Fumed Silica 
(Aerosil 130V - Degussa) 2/8 Teile 

polymerer Weichmacher (Uralac 923/68 - 

Synthetic Resins Ltd) 30,0 Teile 

monomer er Weichmacher (Howf lex SP - 

Laporte) 3,7 Teile 

Xthylenglykolmonoathylatheracetat 99 , 5 Teile 

Cellulosenitrat (33 % DHX 3/5 in Butanol) 63 , 9 Teile 

Nach jedem Drucken wurden die Folien mit einer Ver- 
weilzeit von 40 Sekunden bei 85°C gurtgetrocknet. 

Die Folien wurden dann insgesamt mit einem Kleb- 
stoff der nachstehenden Zusammenstellung Iiberdruckt: 

Feines Siliciumdioxydpulver, Fumed Silica 
(Aerosil 300 - Degussa) 

aliphatisches Kohlenwasserstoff losungs- 
mittel (ECS 2033 - Esso) 

Sthy leng ly ko Imonoa thy la ther 

Xylol 

Polyvinylathylather niedriger Viskositat 
(Union Carbide) 

Polyvinylathylather hoher Viskositat 
(Union Carbide) 

Polyterpenharz (A125 - R.H.Cole Co*) 

Der Klebstoff wurde durch ein 100T-Maschen-Sieb 
(10OT mesh) aufgedruckt und danach durch Hindurchleiten der 



8,8 


Teile 


76,9 


Teile 


26,0 


Teile 


10,3 


Teile 


16,0 


Teile 


2,0 


Teile 


3,2 


Teile 
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Ubertragungsmaterialien durch einen Gurttrockner mit 
einer Verweilzeit von 40 Sekunden bei 85°C getrocknet. 

Das in dieser Weise hergestellte Ubertragungs- 
material wurde zum Aufbau von WSrtern auf 50 >im dicken Poly- 
athylenterephthalatfolien (Melinex Sorte S - I ♦C.I.) be- 
nutzt und die so gebildete Inschrift wurde mit Polymethyl- 
methacrylate lien von 2 ram Dicke in Bertthrung gebracht. Das 
zusammengelegte GefUge aus der Polymethylmethacrylatfolie 
und der die Lettern tragenden Polyathylenterephthalatfolie 
wurde dann durch einen erhitzten Spalt geleitet. Der Spalt 
war auf 180°C erhitzt und die Durchgangsgeschwindigkeit be- 
trug 8 m/Minute. Die Polyathylenterephthalatfolie konnte 
danach abgezogen werden. Die Lettern verblieben in fester 
Haftung auf der Polymethylmethacrylatfolie, 

Urn diese Lettern scharf herauszuheben, wurde die 
Polymethylmethacrylatfolie danach mit einer Unterlage aus 
retroflektivem Material (z.B, Scotchlite - 3M Company, Oder 
einer Mikrokiigelchen enthaltenden Farbe) hinterlegt, urn 
nach Einrahmung ein Fahrzeugkermzeichenschild, d.h. ein so- 
genanntes Kraftfahrzeugnummernschild, zu bilden? dieses hatte 
ein sehr ansprechendes Aussehen und war sehr gut leserlich. 

Beispiel 4 

Die Mafinahmen des Beispiels 1 wurden wiederholt, 
wobei jedoch weifle und schwarze Farbmassen zur Anwendung ka- 
men, die in der folgenden Weise bereitet wurden: 

Zunachst wurde eine Grundmasse bereitet, indem 
die nachstehenden Bestandteile 
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Polymethylmethacrylat (Plexigum P 24 - 

Cornelius Chemical Co.) 90 Teile 

SthylenglykolmonoSthyiatheracetat 110 Teile 

DiSthylenglykolmonobutylStheracetat 5 Teile 

aromatische Kohlenwasserstof f fraktion im 

Siedebereich zwischen 168° und 200°C 

(Aromasol H - I.C.I.) 10 Teile 

miteinander vermischt wurden. 

Diese Grundmasse wurde dann zur Bereitung von 
Farbmassen der nachstehenden Zusammenstellung benutzt: 

Grundmasse 215 Teile 

Butylphthalylbutylglykolat (Reomol 4PG 

- Ciba-Geigy) 9 Teile 

Amidwachs (Dehysolwachs) 2,6 Teile 

Titandioxyd (Rutil Sorte RH472 - Laporte) 68 Teile 

bzw. 

RuB (Elftex 150 - Cabot Carbon) 14 Teile 



Die Bestand teile wurden unter Verwendung eines 
Palettenmessers vorgemischt und dann in einem Dreiwalzen- 
mischer bis zu einem Peinheitsgrad gemafl Hegman-Wert 7 ver- 
mahlen. 

Die in dieser Weise erzeugten Druckfarbraassen wur- 
den wie in den Beispielen 1 und 4 zur Herstellung von Schil- 
dern und Kraf tfahrzeugnummernschildern verwendet. Es wurden 
ahnlich gute und zufriedenstellende Ergebnisse erzielt. 

Wenn Zeichen mit sehr feinen Details verwendet 
werden sollen, kSnnen die Zeichen in zwei Stufen gedruckt 
werden: Zunachst wird ein allgemeiner Bereich unter Verwen- 
dung einer Druckmasse der oben angegebenen Art, die jedoch 
kein Pigment enthait, gedruckt, urn einen farblosen Trager- 
film.abzuscheiden. Danach werden die fein detaillierten 
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Zeichen mit der gefarbten Druckfarbmasse auf diesen Be- 
reich gedruckt. Alternativ k5nnen die Zeichen zuerst ge- 
druckt und dann mit einera klaren Filmbereich tiberdruckt wer- 
den. Da es sich bei dent farblosen TrSgerfilm urn einen Film 
auf Basis eines Acrylpolymers handelt, beeintrSchtigt er 
das Auseehen des endgiiltigen Schildes nicht in nachteiliger 
Weise, 

Beispiel 5 

Das Beispiel 1 wurde unter Verwendung von schwar- 
zen und weifien Druckfarbmassen der nachstehenden Zusammen- 
setzung sowie unter Verwendung eines Klebstoffs der nach- 
stehend aufgefiihrten Zusammenstellung wiederholt: 



We ifle Druckfarbmasse 

48,3 



Cellulosenitrat, 33 % n-Butanol, genSBt in 
Xthy Iglykolmonoathyiatheracetat 



polymerer Weichmacher (Paraplex G25 - R5hm 

& Haas) 14 '° 

Titandioxyd 30 '° 

Xthylenglykolmonoathy lather (Oxltol) 7,7 

Die Druckfarbmasse wurde in einem Dreiwalzenmi- 
scher auf einen Hegman-Wert von 7 vermahlen und die endgUl- 

tige Viskositat wurde zum Drucken mit Oxitolacetat einge- 
stellt. 

Schwarze Druckfarbmasse 

Cellulosenitrat, 33 % n-Butanol genaet in 

Sthylglykolmonoathy latheracetat 62 , 5 

polymerer Weichmacher (Paraplex G25 - RShm 

& Haas) 16 ' 5 

RuB 7,5 

Xthylenglykolmonoathyiather 9 f 5 
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Fliefimittel 

Dehysolwachs (Henkel & Cie GmbH) 2,0 

FlieBregler (Modaflow - Monsanto Chemicals 

Ltd) 2,0 

Die Druckfarbraasse wurde in einem Dreiwalzenmi- 
scher auf einen Hegman-Wert von 7 vermahlen und die endgiil- 
tige ViskositMt wurde mit Oxitolacetat ftir das Drucken 
eingestellt. 

Klebstoff % 

Feines Siliciumdioxydpulver, Fumed Silica 

(Aerosil R972 - Degussa) 4,0 

aliphatisches Kohlenwasserstoff 16sungsmittel 
(Bxsol 145/160 - Esso) 17,2 

Oleamid (Crodamide r 0' - Croda Chemicals 

Limited) 10*12 

Polyisobutylenlosung (niederes Molekularge- 
wicht, Oppanol B10 - BASF, 50 Gewlchtsprozent 
in Exsol 145/160) 2,33 

PolyisobutylenlSsung (hohes Molekulargewicht, 

Oppanol B50 - BASF, 20 Gewlchtsprozent in 

Exsol 145/160) 10,00 

Polybuten (mittleres Molekulargewicht, Hyvis 30 

- B.P. Chemicals Ltd.) 6,89 

Polyathylenwachsldsung (Typ ACP6 - Allied 

Chemicals Ltd., 10 Gewlchtsprozent dispergiert 

in Exsol 145/160) 49,46 

Es wurden wiederum Shnliche, sehr zuf riedenstel- 
lende Ergebnisse erzielt. 

Durch das Verfahren der Erfindung gelingt somit 
in einfacher Weise die Herstellung von Schildern mit sehr an- 
sprechendem Aussehen und guter Lesbarkeit, wobei die Inschrift 
durch die durchsichtige oder durchscheinende Folie gelesen 
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wird, die die Inschrift gegen Abrieb, Witterungseinf Itisse 
oder andere SchSdigungen schUtzt, 
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